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para TMBR, TMBP, TMBU
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. Aceso : Quebra da linha superior Selemonar o desenho ou o
% O . oo valor de ajuste
Piscando : Quebra da linha inferior 0 nimero maximo de rotacdes
na operacao
Informagdes desenho, E )
O &; Configuracdo de maquina Fim, Suspender
Lista de Erros O Mudanca de direccdo do
A movimento bastidor
0 Entrada de desenho, Data Set
Defini¢do de dados, SET
) Desgravar Memoria c Deciséo, Executar
B
0 CA /PA, Selec3o da barra agulha y actid o
- x A ova o bastidor e selecione o
My Edigéo de Dados, Deslocamento 0 item a definir usando o bot&o
y Recuo / Avanco do Bastidor b Mhe The b4 2 q O{ e e
0 P Bastid 2 F3  F4 A O v Mudar velocidade do bastidor
e reparar Bastidor ) OO q ® b (Vel. alta /Vel. baixa)
> Tracado, O oM | F o I ° 1 o
racado, Operacdo Manual : )
0 ¢ perag ! OC Q s v D | !Inicio bordado/Parada bordado
;& START STOP
Operacéo basica
Ler desenho (Entada de dados)
% O E D T Selgcu;ne a pasta, e__aperte o
|=“> |=“> c |=‘l> |=“> c botao SET para abri-la.
Inserir uma ‘.') Verificar a 1:2 Leia o desenho
meméria USB 4 Entrada de Dados (USB Seleccionar um desenho
desenho
Preparacdo do bordado (Inserimento Dati) e
uando a posic¢ao de inicio foi definido
SET

1 Entrada de Dados (Memcrf

Selecdo de Barra de Agulha
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2 Sele(;ao de Barra de Agul})

Movar o bastidor

Seleccionar um
desenho

Preparacéo concluida

~ agulha
para TMBR,TMBU

Vel. alta

bastidor

O Vel. alta
Q Vel. baixa

AAtrés
Esquerda< O bDireita
Frente c

Mudar velocidade do

C

Vel. baixa

~
- Tracado

1 _Tracado 21_]
E Inicio do bordado

START

@-s

Selecione barra de

=>
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Selecione velocidade
alta/velocidade baixa.

O préximo cor

SET

Demsao

A posigdo onde o bordado
foi iniciado pela ultima vez

Troca de movimento
bastidor

= g = Frente/Atrés

DDD

Direita/Esquerda

0

SET

Executar

. SET
Yes/Sim
— @

No/N&o E
=0

Quando a posi¢&o para inicio do
desenho n3o foi determinada, escolha
posicdo.

Quando os dados do desenho nZo se
encaixarem no contorno indicado pelo
tracado, mude a origem do desenho.
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Operacbées que sgo frequentemente usadas

Pontos de reparacdo (Recuo do Bastidor)
o
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sToP
Aceso : Quebra da linha superior Passe a linha superior

Para executar o Recuo do
Piscando : Quebra da linha inferior  Troque a bobina
o bot&o de parada

Troca Cor Auto. (CA) / Partida Auto. (PA)

04>

“" az )

1 Trors o At (OR)/ Pri At (PA)

AN YES YESINO.

PN YES JYESIO.
Purtos Ao MesrsCor VESJYESINO.
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1 Troca Cor Auto. (CA) / Par}

Informacdes desenho/Configuracdo de mé

Informacdes desenho Configuracdo de maquina

Mudanca de Cor Manual

04>

SET

= @

Executar
Selecione barra de agulha

2 Mudanca de Cor MR

Corte de Linha Manual

SET
Executar
3 Corte de Linha Maf Z_OJ
E Desgravar Memoria
8 Desgravar Memorif
Um desenho ou todos os
desenhos

Definir o tipo do bastidor

C SET E_
O 5> => O S5 P
,-,/' Ausesodesrre 0 (%)

7 _Tipo de Bastidor 2

EX Ajuste do calcador (TMBRTMBU)

2 _Calcador K

Bastidor, mantenha pressionado

Selecione itens

O

START
Depois de retornar o bastidor
para a posicdo onde a quebra da
linha ocorreu, reinicie o bordado.

=>

\L Para definir a o préximo iten

A SET
v > @

Selecione itens  Selecione SIM/NAO

quina/Lista de Erros

Lista de Erros

Para apagar o préximo desenho

SET

Demsao
Selecione um ou todos

Quando se
selecciona em
unidade de desenho

SET
Para girar o desenho para bastidor bon é em 180
|:‘,> graus, escolha “Rotac3o do Desenho”.
Executar

Selecione o tipo de bastidor

\L Para definir a o préximo iten

A SET
v = @

Definir a altura calcador



